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DE 195 39 846 C1 



@ Esterquats 

® Es werden neue Esterquats vorgeschlagen, die man er- 
halt, indem man Methyldiethanolamine mit einer Mi 
schung aus Fettsauren und Dicarbonsauren umsetzt, die 
resultierenden Ester gegebenenfalls alkoxyliert und an- 
schlieBend in an sich bekannter Weise quaterniert. Es 
werden kationische Tenside erhalten, die eine besonders 
hohe okotoxikologische Vertraglichkeit besitzen, syntheti- 
schen wie naturlichen Fasern einen angenehmen Griff 
verleihen und dabei gleichzeitig die elektrostatische Auf- 
ladung zwischen den Filamenten herabsetzen. 
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Beschreibung 
Gcbict der Erfindung 

5 Die Erfindung betrifft neue Esterquats, die man erhalt, indem man Methyldiethanolamine mit Fettsauren und Dicar- 
bonsauren umsetzt und die resultierenden Ester - gegebcnenfalls nach Alkoxylierung - in an sich bekannter Weise qua- 
terniert. 

Stand derTechnik 

to 

Unter der Bezeichnung "Esterquats" werden im allgemeinen quaternierte Fettsauretriethanolaminestersalze verstan- 
den, die sich in breitem Umfang sowohl fur die Easer- als auch fiir die Haaravivage eignen. In den vergangenen Jahren 
habcn diesc Stoffc infolge ihrcr bcssercn okotoxikologischen Vertraglichkeit konventionellc quartare Ammoniumverbin- 
dungen wie z. B. das bekannte Distearyldimethylammoniumchlorid zu einem guten TeiL vom Markt verdrangt. Ubersich- 

15 ten zu diesem Thema sind beispielsweise von O. Ponsati in C. R. CED-Kongress, Barcelona, 1992, S. 1 67, R. Puchta et 
al. in Tens. Surf. Del., 30, 186 (1993), M. Brock in Tens. Surf. Dct. 30, 394 (1993) und R. Lagerman ct al. in J. Am. Oil. 
Chem. Soc., 71, 97 (1994) erschienen. Aus der deutschen Patentschrift DE-C1 195 39 846 (Henkel) sind ferner Ester- 
quats bekannt, die man durch Veresterung von Mischungen von Fettsauren und Dicarbonsauren mit Triethanolamin und 
anschlieBende Quatemierung erhalt; die Farbqualitat dieser Produkte ist jedoch nicht immer zufriedenstellend. Obschon 

20 Esterquats des Stands der Technik fiber sehr gute anwendungstechnische Eigenschaften verfugen sowie eine zufriedens- 
tellende biologische Abbaubarkeit und eine gute hautkosmedsche Vertraglichkeit besitzen, gehen die Anforderungen des 
Verbrauchers weiterhin in die Richtung verbesserter Produkteigenschaften. 

Demzufolge hat die Aufgabc der Erfindung darin bestanden, neue, besonders hcllfarbigc Esterquat-iypen zur Verfii- 
gung zu stellen, die sich durch eine weiter verbesserte okotoxikologische Vertraglichkeit auszeichnen und gleichzeitig 

25 ein gutes Avivage- und Antistatikverhalten aufweisen. 

Beschreibung der Erfindung 

Gegenstand der Erfindung sind Esterquats, die man erhalt, indem man Methyldiethanolamine mit einer Mischung aus 
30 Fettsauren und Dicarbonsauren umsetzt, die resultierenden Ester gegebenenfalls alkoxyliert und anschlieBend in an sich 
bekannter Weise quatemiert 

Durch Veresterung mit einer Mischung von Fettsauren und Dicarbonsauren mit Methyldiethanolaminen und nachfol- 
gende Quatemierung werden neue Ester-quattcnside erhalten, die sich uberraschcndcrwcisc gegenuber Produkten des 
Stands der Technik nicht nur durch eine besonders gute okotoxikologische Vertraglichkeit, sondern auch ausgezeichnete 
35 Haar- und Faseravivage sowie eine Verminderung der elektrostatischen Aufladung zwischen den Faserfilamenten aus- 
zeichnen. Ein besondcrcr Vortcil bestcht in ihrcr auBerordentlich guten Farbqualitat. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Esterquats, bei dem man Methyldiet- 
hanolamine mit einer Mischung aus Fettsauren und Dicarbonsauren umsetzt und die resultierenden Ester gegebenenfalls 
alkoxyliert und anschlieBend in an sich bekannter Weise quatemiert. 

40 

Methyldiethanolamine 

Beispiele fur Methyldiethanolamine, die im Sinne der Erfindung als zentrale Stickstoffvcrbindungen in Betracht kom- 
men, sind in erster Linie Methyldiethanolamin sowie Anlagerungsprodukte von 1 bis 10 und vorzugsweise 2 bis 5 Mol 
45 Ethylenoxid an diese Verbindung. 

Fettsauren 

Unter Fettsauren sind aliphatische Carbonsauren der Formel (I) zu verstehen, 

50 

R l CO-OH (I) 

in der R ] CO fur einen aliphatischen, linearen oder verzweigten Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen und 0 und/oder 
1, 2 oder 3 Doppelbindungen steht. TVpische Beispiele sind Capronsaure, Caprylsaure, 2-Ethylhexansaure, Caprinsaure, 

55 Laurinsaure, Isotridecansaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Palmoleinsaure, Stearinsaure, Isostearinsaure, Olsaure, 
Elaidinsaure, Petroselinsaure, Linolsaure, Linolensaure, Elaeostearinsaure, Arachinsaure, Gadoleinsaure, Behensaure 
und Emcasaure sowie deren technische Mischungen, die z. B. bei der Druckspaltung von natiirlichen Fetten und Olen, 
bei der Reduktion von Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese oder der Dimerisierung von ungesattigten Fettsau- 
ren anfallen. Bevorzugt sind technische Fettsauren mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Kokos-, Palm-, 

60 Palmkern- oder Talgfettsaure, vorzugsweise in geharteter bzw. teilgeharteter Form. 

Dicarbonsauren 

Dicarbonsauren, die im Sinne der Erfindung als Einsatzstoffe in Betracht kommen, folgen der Formel (II), 

65 

HOOC-[X]-COOH (ID 

in der X fur eine gegebenenfalls hydroxysubstituierte Alkylengruppe mit 1 bis 10 Kohlenstoffatomen steht. Typische 
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Beispiele sind Bernsteinsaure, Maleinsaure, Glutarsaure, 1,12-Dodecandisaure und insbesondere Adipinsaure. 

Veresterung 

Die Fettsauren und die Dicarbonsauren konnen - bezogen auf die im Molekiil enthaltenen Carboxylgruppen - im mo- 5 
laren Verhaltnis von 1 : 1 bis 1 : 2 eingesetzt werden. Es hat sich jedoch als vorteilhaft erwiesen, ein molares \ferhaltnis 
von 1 : 1, 2 bis 1 : 1,6 einzustellen. Die Methyldiethanolamine einerseits und die Sauren - also Fettsauren und Dicarbon- 
sauren zusammengenommen und wieder bezogen auf die insgesamt enthaltenen Carboxylgruppen konnen im molaren 
Verhaltnis 1 : 1,3 bis 1 : 2,4 eingesetzt werden. Als optimal hat sich ein molares Verhaltnis Methyldiethanolamin: Sauren 
von 1 : 1,4 bis 1 : 2,0 erwiesen. io 

Die Veresterung kann in an sich bekannter Weise durchgefuhrt werden, wie sie beispielsweise in der Internationalen 
Patentanmeldung WO 9101295 (Henkel) beschrieben wird. Vorteilhafterweise erfolgtdie Veresterung bei Temperaturen 
von 120 bis 220 und insbesondere 1 30 bis 170°C und Driickcn von 0,01 bis 1 bar. Als geeignete Katalysatoren habcn sich 
hypophosphorige Sauren bzw. deren Alkali salze, vorzugs weise Natriumhypophosphit bewahrt, die in Mengen von 0,01 
bis 0,1 und vorzugsweise 0,05 bis 0,07 Gew.-% - bezogen auf die EinsatzstofFe - eingesetzt werden konnen. Im Hinblick 15 
auf eine besonders hohc Farbqualitat und -stabilitat hat sich die Mitverwcndung von Alkali- und/odcr Erdalkaliborhydri- 
den, wie beispielsweise Kalium-, Magnesium- und insbesondere Natriumborhydrid als vorteilhaft erwiesen. Die Co-Ka- 
talysatoren setzt man ublicherweise in Mengen von 50 bis 1000 und insbesondere 100 bis 500 ppm - wieder bezogen auf 
die Einsatzstoffe - ein. Entsprechende Verfahren sind auch Gegenstand der beiden Deutschen Patentschriften DE- 
Cl 43 08 792 und DE-C1 44 09 322 (Henkel), auf deren Lehren hiermit ausdrucklich Bezug genommen wird. Es ist 20 
moglich, Mischungen der Fettsauren und Dicarbonsauren einzusetzen oder aber die Veresterung mit den beiden Kompo- 
nenten nacheinander durchzufuhren. 

Alkoxylierung 

25 

Zur Hcrstcllung von polyalkylcnoxidhaltigcn Estcrquats kann man nach zwei Altemativen verfahren. Zum cinen kann 
man ethoxylierte Methyldiethanolamine einsetzen. Dies hat den Vorteil, daB die Alkylenoxidverteilung im spater resul- 
tierenden Esterquat bezuglich der drei OH-Gruppen des Amins annahernd gleich ist. Nachteilig ist jedoch, daB die \fer- 
esterung aus sterischen Grunden schwieriger wird. Die Methode der Wahl besteht daher darin, den Ester vor der Quater- 
nierung zu alkoxylieren. Dies kann in an sich bekannter Weise geschehen, d. h. in Anwesenheit basischer Katalysatoren 30 
und bei erhohten Temperaturen. Als Katalysatoren kommen beispielsweise Alkali- und Erdalkalihydroxide und -alkoho- 
late, vorzugsweise Natriumhydroxid und insbesondere Natriummethanolat in Betracht; die Einsatzmenge liegt ublicher- 
weise bei 0,5 bis 5 und vorzugsweise 1 bis 3 Gcw.-% - bezogen auf die Einsatzstoffe. Bei Verwendung dieser Katalysa- 
toren werden in erster Linie freie Hydroxylgruppen alkoxyliert. Setzt man als Katalysatoren jedoch calcinierte oder mit 
Fettsauren hydrophobierte Hydrotalcite ein, kommt es auch zu einer Insertion der Alkylenoxide in die Esterbindungen. 35 
Diese Methode ist bevorzugt, wenn man eine Alkylenoxidverteilung wunscht, die der bei Einsatz von alkoxylicrten Tri- 
alkanolaminen nahe kommt. Als Alkylenoxide konnen Ethylen- und Propylenoxid sowie deren Gemische (Random- 
oder Blockverteilung) eingesetzt werden. Die Reaktion wird ublicherweise bei Temperaturen im Bereich von 100 bis 
180°C durchgefuhrt. Durch den Einbau von im Durchschnitt 1 bis 10 Mol Alkylenoxid pro Mol Ester wird die Hydro- 
philie der Esterquats gesteigert, die Loslichkeit verbessert und die Reaktivitat gegenuber anionischen Tensiden herabge- 40 
setzt. 

Quaternierung und Alkylierungsmittel 

Die Quaternierung der Fettsaure/Dicarbonsauremethyldiethanolarninester kann in an sich bekannter Weise durchge- 45 
fiihrt werden. Obschon die Umsetzung mit den Alkylierungsmittcln auch in Abwesenheit von Losungsmittcln durchge- 
fiihrt werden kann, empfiehlt sich die Mitverwendung zumindest von geringen Mengen Wasser oder niederen Alkoholen, 
vorzugsweise Isopropylalkohol, zur Herstellung von Konzentraten, die einen Feststoffanteil von mindestens 80 und ins- 
besondere mindestens 90 Gew.-% aufweisen. Als Alkylierungsmittel kommen Alkylhalogenide wie beispielsweise Me- 
thylchlorid, Dialkylsulfate wie beispielsweise Dimethylsulfat oder Diethylsulfat oder Dialkylcarbonate wie beispiels- 50 
weise Dimethylcarbonat oder Diethylcarbonat in Frage. Ublicherweise werden die Ester und die Alkylierungsmittel im 
molaren Verhaltnis 1 : 0,95 bis 1 : 1,05, also annahernd stochiometrisch eingesetzt. Die Reaktionstemperatur liegt ge- 
wohnlich bei 40 bis 80 und insbesondere bei 50 bis 60°C. Im AnschluB an die Reaktion empfiehlt es sich, nichtumgesetz- 
tes Alkylierungsmittel durch Zugabe beispielsweise von Ammoniak, einem (Alkanol)amin, einer Aminosaure oder ei- 
nem Oligopeptid zu zerstoren, wie dies beispielsweise in der deutschen Patentanmeldung DE-A1 40 26 184 (Henkel) be- 55 
schrieben wird. 

Dispergatoren und Emulgatoren 

Ublicherweise wird die Quaternierung entweder wasserfrei oder in Gegenwart von geringen Mengen eines Losungs- 60 
mittels (z. B. Isopropylalkohol) durchgefuhrt. Je nach Einsatzzweck der Esterquats kann es jedoch vorteilhaft sein, einen 
zukunftig mitzuverwendenen Dispergator oder Emulgator in das Reakuonsprodukt einzubauen, d. h. auf das eigentliche 
Losungsmittel zu verzichten, das ja eigentlich nur dazu dient, eine fliissige Phase herzustellen, und die Quaternierung in 
Gegenwart des Dispergators/Emulgators als Solvens durchzufuhren. Entsprechende Verfahren sind beispielsweise in den 
deutschen Patentschriften DE-Cl 43 08 794, DE-C1 43 35 782 und DE-C1 43 39 643 (Henkel) beschrieben. 65 

Als Dispergatoren und/oder Emulgatoren kommen beispielsweise Fettalkohole in Betracht. lypische Vertreter sind 
Capronalkohol, Caprylalkohol, 2-Ethylhexylalkohol, Caprinalkohol, Laurylalkohol, Isotridecylalkohol, Myristylalko- 
hol, Cetylalkohol, Palmoleylalkohol, Stearylalkohol, Isostearylalkohol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, Petroselinylalko- 
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hoi, Linolylalkohol, Linolenylalkohol, Elaeostearylalkohol, Arachylalkohol, Gadoleylalkohol, Behcnylalkohol, Erucyl- 
alkohol und Brassidylalkohol sowie deren technische Mischungen, die z. B. bei der Hochdruckhydrierung von techni- 
schen Methylestcrn auf Basis von Fcttcn und Olen oder Aldchydcn aus der Roelcn'schen Oxosynthcse sowie als Mono- 
merfraktion bei der Dimerisierung von ungesattigten Fettalkoholen anfallen. Bevorzugt sind technische Fettalkohole mit 
5 12 bis 18 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Kokos-, Palm-, Palmkern- oder Talgfettalkohol. 

Weiterhin sind als Dispergatoren und/oder Emulgatoren Polyole geeignet. Typische Vertreter sind 

- Glycerin; 

- Alkylenglycole wie beispielsweise Ethylenglycol, Diethylenglycol, Propylenglycol; 

10 - technische Oligoglyceringemische mit einem Eigcnkondensationsgrad von 1,5 bis 10 wie ctwa technische Digly- 

ceringemische mit einem Diglyceringehalt von 40 bis 50 Gew.-%; 

- Methyolverbindungen, wie insbesondere Trimethylolethan, Trimethylolpropan, THmethylolbutan, Pentaerythrit 
und Dipcntacrythrit; 

- Niedrigalkylglucoside, insbesondere solche, mit 1 bis 8 Kohlenstoffen im Alkylrest wie beispielsweise Methyl- 
15 und Butylglucosid; 

- Zuckeralkoholc mit 5 bis 12 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Sorbit oder Mannil, 

- Zucker mit 5 bis 12 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Glucose oder Saccharose; 

- Aminozucker wie beispielsweise Glucamin. 

20 Als weitere Gruppe von geeigneten Dispergatoren und/oder Emulgatoren sind Partialglyceride wie z. B. Mono- und/ 
oder Diglyceride sowie anionische und nichtionische Tenside zu nennen. Unter den nichtionischen Tensiden ist der Ein- 
satz von Alkyloligoglucosiden, Fettsaure-N-alkylglucamiden und/oder Anlagerungsprodukten von durchschnitttich 1 bis 
50 Mol Ethylcnoxid an die oben genannten Fettalkohole besonders bevorzugt. Das Gewichtsvcrhaltnis Ester zu Disper- 
gator/Emulgator kann im Bereich 30 : 70 bis 70 : 30 liegen. 

25 

Tenside 

Die erfindungsgemaBen Esterquats konnen zusammen mit weiteren anionischen, nichtionischen, kationischen und/ 
oder amphoteren Tensiden eingesetzt werden. Wegen des Problems der Adduktbildung zwischen kationischen und anio- 

30 nischen Tensiden sind naturlich Mischungen der Esterquats mit nichtionischen, amphoteren und zwitterionischen Tensi- 
den bevorzugt. Esterquats, insbesondere solche, die iiber Polyoxyalkylengruppen verfugen, besitzen jedoch gegenuber 
anionischen Tensiden eine vergleichsweise stark herabgesetzte Reaktivitat, so daB das Problem der Salzbildung und/oder 
Inaktivicrung in der Praxis kaum zum Tragen kommt. 

T^pische Beispiele fur anionische Tenside sind Alkylbenzolsulfonate, Alkansulfonate, Olefinsulfonate, Alkylethersul- 

35 fonate, Glycerinethersulfonate, a-Methylestersulfonate, Sulfo-fettsauren, Alkylsulfate, Fettalkoholethersulfate, Glyceri- 
ncthcrsulfatc, Hydroxymischethersulfate, Monoglyccrid(ether)sulfatc, Fcttsaureamid(cthcr)sulfate, Mono- und Dialkyl- 
sulfosuccinate, Mono- und Dialkylsulfosuccinamate, Sulfotriglyceride, Amidseifen, Ethercarbonsauren und deren Salze, 
Fettsaureisethionate, Fettsauresarcosinate, Fettsauretauride, Acyllactylate, Acyltartrate, Acylglutamate, Acylaspartate, 
Alkyloligoglucosidsulfate, Proteinfettsaurekondensate (insbesondere pllanzliche Produkte auf Weizenbasis) und Al- 

40 kyl(ether)phosphate. Sofern die anionischen Tenside Polyglycoletherketten enthalten, konnen diese eine konventionelle, 
vorzugsweise jedoch eine eingeengte Homologenverteilung aufweisen. Typische Beispiele fiir nichtionische Tenside 
sind Fettalkoholpolyglycolether, Alkylphenolpolyglycolether, Fettsaurepolyglycolester, Fettsaureamidpolyglycolether, 
Fettaminpolyglycolether, alkoxylierte Triglyceride, Mischether bzw. Mischformale, Alk(en)yloligoglykoside, Fettsaure- 
N-alkylglucamide, Proteinhydrolysate (insbesondere pflanzliche Produkte auf Weizenbasis), Polyolfettsaureester, Zuk- 

45 kerester, Sorbitanester, Polysorbate und Aminoxide. Sofern die nichtionischen Tenside Polyglycoletherketten enthalten, 
konnen diese cine konventionelle, vorzugsweise jedoch cine eingeengte Homologenverteilung aufweisen. Typische Bei- 
spiele fur kationische Tenside sind quartare Ammoniumverbindungen und Esterquats, insbesondere quatemierte Fettsau- 
retrialkanolaminester-Salze. Typische Beispiele fiir amphotere bzw. zwitterionische Tenside sind Alkylbetaine, Alkyla- 
midobetaine, Arninopropionate, Aminoglycinate, Imidazoliniumbetaine und Sulfobetaine. Bei den genannten Tensiden 

50 handelt es sich ausschheBlich um bekannte Verbindungen. Hinsichtlich Struktur und Herstellung dieser Stoffe sei auf 
einschlagige Ubersichtsarbeiten beispielsweise J. Falbe (ed.), "Surfactants in Consumer Products", Springer \ferlag, Ber- 
lin, 1987, S. 54-124 oder J. Falbe (ed.), "Katalysatoren, Tenside undMineraloladditive", Thieme Verlag, Stuttgart, 1978, 
S. 123-217 verwiesen. Aus anwendungstechnischer Sicht sind Abmischungen von Esterquats mit den genannten Tensi- 
den im Gewichtsverhaltnis 10 : 90 bis 90 : 10 bevorzugt. Besonders vorteilhafte Eigenschaften werden bei Kombinatio- 

55 nen von Esterquats mit Alkyloligoglucosiden, Fettsaure-N-alkylglucamiden und/oder Betainen erhalten. 

Gewerbliche Anwendbarkeit 

Die erfindungsgemaBen Esterquats weiscn ein ausgezeichnetcs Avivagevermogen auf, sind bei Vorlicgcn ciner Betain- 
60 struktur schaumstark und reinigungsstark, vermindern als Kationtenside die elektrostatische Aufladung zwischen synthe- 
tischen und natiirlichen Fasern, auch Keratinfasern, und zeichnen sich durch besonders vorteilhafte okotoxikologische 
Vertraglichkeit aus. 

Ein weiterer (jegenstand der Erfindung betrifft daher ihre Verwendung zur Herstellung von oberflachenaktiven Mit- 
tein wie z. B. Wasch-, Spul-, Reinigungs- und Avivagemitteln sowie vorzugsweise kosmetischen Zubereitungen zur 
65 Haar- und Korperpfiege, in denen sie in Mengen von 1 bis 50, vorzugsweise 3 bis 35 Gew.-% - bezogen auf die Mittel - 
enthalten sein konnen. 
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Kosmetische Zubereitungen 

Kosmelische Zubereitungen auf Basis dcr crfindungsgcmaBcn ncucn Esterquals, wic beispielsweise Haarshainpoos, 
Haarlotionen, Schaumbader, Cremes, Lotionen oder Salben, konnen femer als weiterc Hilfs- und Zusatzstoffe Olkorper, 
Emulgatoren, Uberfettungsmittel, Stabilisatoren, Wachse, Konsistenzgeber, Verdickungsmittel, Kationpolymere, Sili- 5 
converbindungen, biogene Wirkstoffe, Antischuppenmittel, Filmbildner, Konservierungsmittel, Hydrotrope, Solubilisa- 
toren, UV-Lichtschutzfilter, Insektenrepellentien, Selbstbrauner, Farb- und Duftstoffe enthalten. 

Als Olkorper kommen beispielsweise Guerbetalkohole auf Basis von Fettalkoholen mit 6 bis 18, vorzugsweise 8 bis 
10 Kohlenstoffatomen, Rster von linearen C6-C 2 2-Fettsauren mit linearen C 6 -C22-Fettalkoholen, Ester von verzweigten 
Ce-Cn-Carbonsaurcn mit linearen (VC^-Fettalkoholcn, Ester von linearen C6-C22-Fcttsaurcn mit verzweigten Alkoho- 10 
len, insbesondere 2-Ethylhexanol, Ester von linearen und/oder verzweigten Fettsauren mit mehrwertigen Alkoholen (wie 
z, B. Propylenglycol, Dimerdiol oder Trimertriol) und/oder Guerbetalkoholen, Triglyceride auf Basis C6-Cio-Fettsauren, 
Ester von Q-C22-Fctt alkoholen und/oder Guerbetalkoholen mit aromatischen Carbonsaurcn, insbesondere Bcnzoesaure, 
pflanzliche Ole, verzweigte primare Alkohole, substituierte Cyclohexane, Uneare Q-C 2 2-Fettalkoholcarbonate Guerbet- 
carbonate, Dialkylether, Siliconole und/oder aliphatische bzw. naphthenische Kohlenwasserstoffe in Betracht. 15 

Als Emulgatoren komincn beispielsweise nichtionogene Tensidc aus mindestens cincr dcr folgcnden Gruppcn in 
Frage: 

( 1 ) Anlagerungsprodukte von 2 bis 30 Mol Ethylenoxid und/ oder 0 bis 5 Mol Propylenoxid an lineare Fettalkohole 

mit 8 bis 22 C-Atomen, an Fettsauren mit 12 bis 22 C-Atomen und an Alkylphenole mit 8 bis 15 C-Atomen in der 20 
Alkylgruppe; 

(2) Ci2/i8-Fettsauremono- und -diester von Anlagerungsprodukten von 1 bis 30 Mol Ethylenoxid an Glycerin; 

(3) Glycerinmono- und -diester und Sorbitanmono- und -diester von gesattigten und ungesattigtcn Fettsauren mit 6 
bis 22 Kohlenstoffatomen und deren Ethylenoxidanlagerungsprodukte; 

(4) Alkylmono- und -oligoglycoside mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen im Alkylrest und deren ethoxylierte Analoga; 25 

(5) Anlagerungsprodukte von 15 bis 60 Mol Ethylenoxid an Ricinusol und/oder gchartetcs Ricinusol; 

(6) Polyol- und insbesondere Polyglycerinester wie z. B. Polyglycerinpolyricinoleat oder Polyglycerinpoly-12-hy- 
droxystearat. Ebenfalls geeignet sind Gemische von Verbindungen aus mehreren dieser Substanzklassen; 

(7) Anlagerungsprodukte von 2 bis 15 Mol Ethylenoxid an Ricinusol und/oder gehartetes Ricinusol; (8) Partial- 
ester auf Basis linearer, verzweigter, ungesattigter bzw. gesattigter Cg^-Fettsauren, Ricinolsaure sowie 12-Hydro- 30 
xystearinsaure und Glycerin, Polyglycerin, Pentaerythrit, Dipentaerythrit, Zuckeralkohole (z. B. Sorbit), Alkylglu- 
coside (z. B. Methylglucosid, Butylglucosid, Laurylglucosid) sowie Polyglucoside (z. B. Cellulose); 

(9) Trialkylphosphate sowie Mono-, Di- und/oder Tri-PEG-alkylphosphate; 

(10) WoUwachsalkohole; 

(11) Polysiloxan-Polyalkyl-Polyether-Copolymerebzw. entsprechende Derivate; 35 

(12) Mischcster aus Pcntacrythrit, Fettsauren, Citroncnsaurc und Fettalkohol gemaB DE-PS 11 65 574 und/oder 
Mischester von Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, Methylglucose und Polyolen, vorzugsweise Glycerin 
sowie 

(13) Polyalkylenglycole. 

40 

Die Anlagerungsprodukte von Ethylenoxid und/oder von Propylenoxid an Fettalkohole, Fettsauren, Alkylphenole, 
Glycerinmono- und -diester sowie Sorbitanmono- und -diester von Fettsauren oder an Ricinusol stellen bekannte, im 
Handel erhaltliche Produkte dan Es handelt sich dabei um Homologengemische, deren mittlerer Alkoxylierungsgrad 
dem Verhaltnis der Stoffmengen von Ethylenoxid und/oder Propylenoxid und Substrat, mit denen die Anlagerungsreak- 
tion durchgefuhrt wird, entspricht. Ci2/i8-P e ttsauremono- und -diester von Anlagerungsprodukten von Ethylenoxid an 45 
Glycerin sind aus DE-PS 20 24 051 als Ruckfettungsmittcl fiir kosmetische Zubereitungen bckannt. 

Cg/ts-Alkylmono- und -oligoglycoside, ihre Herstellung und ihre Verwendung als oberflachenaktive Stoffe sind aus ei- 
ner Vielzahl von Veroffentlichungen bekannt. Hire Herstellung erfolgt insbesondere durch Umsetzung von Glucose oder 
Oligosacchariden mit primaren Alkoholen mit 8 bis 18 C-Atomen. Beziiglich des Glycosidrestes gilt, daB sowohl Mono- 
glycoside, bei denen ein cyclischer Zuckerrest glycosidisch an den Fettalkohol gebunden ist, als auch oligomere Glyco- 50 
side mit einem Oligomerisationsgrad bis vorzugsweise etwa 8 geeignet sind. Der Oligomerisierungsgrad ist dabei ein 
statistischer MittelwerL, dem eine fur solche technischen Produkte ubliche Homologenverteilung zugrunde liegt. 

Weiterhin konnen als Emulgatoren zwitterionische Tenside verwendet werden. Als zwitterionische Tenside werden 
solche oberflachenaktiven Verbindungen bezeichnet, die im Molekul mindestens eine quartare Ammoniumgruppe und 
mindestens eine Carboxylat- und eine Sulfonatgruppe tragen. Besonders geeignete zwitterionische Tenside sind die so- 55 
genannten Betaine wie die N-Alkyl-N^-dimethylammoniumglycinate, beispielsweise das Kokosalkyldimethylammoni- 
umglycinat, N-Acylaminopropyl-N,N-dimethylammoniumglycinate, beispielsweise das Kokosacylaminopropyldime- 
thylammoniumglycinat, und 2-Alkyl-3-carboxylmemyl-3-hydroxyethylimidazoline mit jeweils 8 bis 18 C-Atomen in 
der Alkyl- oder Acylgruppc sowie das KokosacylamincH^mylhydroxyethylcarboxymcthylglycinat. Besonders bevorzugt 
ist das unter der CTFA-Bezeichnung Cocamidopropyl Betaine bekannte Fettsaureamid-Derivat. Ebenfalls geeignete 60 
Emulgatoren sind ampholytische Tenside. Unter ampholytischen Tensiden werden solche oberflachenaktiven Verbindun- 
gen verstanden, die auBer einer Cg/ig-Alkyl- oder -Acylgruppe im Molekul mindestens eine freie Aminogruppe und min- 
destens eine -COOH- oder -SChH-Gruppe enthalten und zur Ausbildung innerer Salze befahigt sind. Beispiele fur geeig- 
nete ampholytische Tenside sind N-Alkylglycine, N-Alkylprapionsauren, N-Alkylaniinobuttersauren, N-Alkyliminodi- 
propionsiiuren, N-Hydroxyethyl-N-alkylamidopropylglycine, N-Alkyltaurine, N-Alkylsarcosine, 2-Alkylaminopropi- 65 
onsauren und Alkylaminoessigsauren mit jeweils etwa 8 bis 18 C-Atomen in der Alkylgruppe. Besonders bevorzugte 
ampholytische Tenside sind das N-Kokosalkylaminopropionat, das Kokosacylainmoethylaminopropionat und das 
^12/18-Acylsarcosin. Neben den ampholytischen kommen auch quartare Emulgatoren in Betracht, wobei solche vom T^p 



5 



DE 197 15 835 C 1 



der Esterquats, vorzugsweise methylquatemierte Difettsauretriethanolaminester-Salze, besonders bevorzugt sind. 

Als Uberfettungsmittel konnen Substanzen wie beispielsweise Lanolin und Lecithin sowie polyethoxylierte oder acy- 
licrtc Lanolin- und Lccithindcrivate, Polyolfctlsaurecstcr, Monoglyccridc und Fettsaurcalkanolamide verwendet werden, 
wobei die letzteren gleichzeitig als Schaumstabilisatoren dienen. Als Konsistenzgeber kommen in erster Linie Fettalko- 
5 hole mit 12 bis 22 und vorzugsweise 16 bis 18 Kohlenstoffatomen und daneben Partialglyceride in Betracht. Bevorzugt 
ist eine Kombination dieser Stoffe mit Alkyloligoglucosiden und/oder Fettsaure-N-methylglucamiden gleicher Ketten- 
lange und/oder Polyglycerinpoly-12-hydroxystearaten. Geeignete Verdickungsmittel sind beispielsweise Polysaccha- 
ride, insbesondere Xanthan-Gum, Guar-Guar, Agar- Agar, Alginate und Tylosen, Carboxymethylcellulose und Hydroxy- 
ethylcellulose, ferner hohermolekulare Polyethylenglycolmono- und -diester von Fettsauren, Polyacrylate, (z. B. Carbo- 

10 pole® von Goodrich oder Synthalcnc® von Sigma), Polyacrylamidc, Poly vinylalkohol und Polyvinylpyrrolidon, Tcnsidc 
wie beispielsweise ethoxylierte Fettsaureglyceride, Ester von Fettsauren mit Polyolen wie beispielsweise Pentaerythrit 
oder Trimethylolpropan, Fettalkoholethoxylate mit eingeengter Homologenverteilung oder Alkyloligoglucoside sowie 
Elcktrolytc wic Kochsalz und Ammoniumchlorid. 

Geeignete kationische Polymere sind beispielsweise kationische Cellulosederivate, wie z. B. ein quaternierte Hy- 

15 droxyethylcellulose, die unter der Bezeichnung Polymer JR 400® von Amerchol erhaltlich ist, kationische Starke, Copo- 
lymere von Diallylammoniumsalzcn und Acrylamiden, quaternierte VmylpyiTolidoriAfaytinridazol-Polymere wie z. B. 
Luviquat® (BASF), Kondensationsprodukte von Polyglycolen und Aminen, quaternierte Kollagenpolypeptide wie bei- 
spielsweise Lauryldimonium hydroxypropyl hydrolyzed collagen (Lamequat®L/Grunau), quaternierte Weizenpolypep- 
tide, Polyethylenimin, kationische Siliconpolymere wie z. B. Amidomethicone, Copolymere der Adipinsaure und Dime- 

20 thylaminohydroxypropyldiethylentrimamin (Cartaretine®/Sandoz), Copolymere der Acrylsaure mit Dimethyldialrylam- 
moniumchlorid (Merquat® 550/Chemviron), Polyaminopolyamide wie z. B. beschrieben in derFR-A 2252840 sowie de- 
ren vernetzte wasserloslichen Polymere, kationische Chitinderivate wie beispielsweise quaterniertes Chitosan, gegebe- 
ncnfalls mikrokristallin vcrteilt, Kondensationsprodukte aus Dihalogcnalkylcn wie z. B. Dibrombutan mit Bisdialkyla- 
minen wie z. B. Bis-Dimethylamino-l,3-propan, kationischer Guar-Gum wie z. B. Jaguar® CBS, Jaguar® C-17, Jaguar® 

25 C- 1 6 der Celanese, quaternierte Ammoniumsalz-Polymere wie z. B . Mirapol® A- 1 5, Mirapol® AD- 1 , Mirapol® AZ- 1 der 
Miranol. 

Geeignete Silicon verbindungen sind beispielsweise Dimethylpolysiloxane, Methyl-phenylpolysloxane, cyclische Si- 
licone sowie amino-, fettsaure-, alkohol-, polyether-, epoxy-, fluor- und/oder alkylmodifizierte Sihconverbindungen, die 
bei Raumtemperatur sowohl flussig als auch harzrormig vorliegen konnen. Typische Beispiele fur Fette sind Glyceride, 

30 als Wachse kommen u. a. Bienenwachs, Carnaubawachs, Candelillawachs, Montanwachs, Paraffinwachs oder Mikro- 
wachse gegebenenfalls in Kombination mit hydrophilen Wachsen, z. B. Cetylstearylalkohol oder Partialglyceriden in 
Frage. Als Perlglanzwachse konnen insbesondere Mono- und Difettsaureester von Polyalkylenglycolen, Partialglyceride 
oder Ester von Fcttalkoholen mit mchrwertigen Carbonsaurcn bzw. Hydroxycarbonsaurcn verwendet werden. Als Stabi- 
lisatoren konnen Metallsalze von Fettsauren wie z. B. Magnesium-, Aluminium- und/oder Zinkstearat eingesetzt wer- 

35 den. Unter biogenen WLrkstoffen sind beispielsweise Tocopherol, Tocopherolacetat, Tocopherolpalmitat, Ascorbinsaure, 
Retinol, Bisabolol, Allantoin, Phytantriol, Panthenol, AHA-Saurcn, Pflanzcnextraktc und Vitaminkomplcxc zu vcrstc- 
hen. Als Antischuppenmittel konnen Climbazol, Octopirox und Zinkpyrethion eingesetzt werden. Gebrauchliche Film- 
bildner sind beispielsweise Chitosan, mikrokristalJines Chitosan, quaterniertes Chitosan, Polyvinylpyrrolidon, Vinylpyr- 
roUdon-Vinylacetat-Copolymerisate, Polymere der Acrylsaurereihe, quaternare Cellulose-Deri vale, Kollagen, Hyalu- 

40 ronsaure bzw. deren Salze und ahnliche Verbindungen. 

Unter UV-Lichtschutzfiltern sind organische Substanzen zu verstehen, die in der Lage sind, ultraviolette Strahlen zu 
absorbieren und die aufgenommene Energie in Form langerwelliger Strahlung, z. B. Warme wieder abzugeben. Typische 
Beispiele sind 4-Aminobenzoesaure sowie ihre Ester und Derivate (z. B. 2-Emymexyl-p-dimethylaminobenzoat oder p- 
Dimethylaminobenzoesaureoctylester), Methoxyzimtsaure und ihre Derivate (z. B. 4-Methoxyzimtsaure-2-ethylhexyle- 

45 ster), Benzophenone (z. B. Oxybenzon, 2-Hydroxy-4-methoxybenzophenon), Dibenzoylmethane, Salicylatester, 2-Phe- 
nylbcnzimidazol-5-sulfonsaurc, l-(4-tcrt.Butylphenyl)-3-(4 , -mcthoxyphcnyl)-propan-l,3-dion, 3-(4'-Methyl)bcnzyli- 
denbornan-2-on, Methylbenzylidencampher und dergleichen. Weiterhin kommen fur diesen Zweck auch feindisperse 
Metalloxide bzw. Salze in Frage, wie beispielsweise Titandioxid, Zinkoxid, Eisenoxid, Aluminiumoxid, Ceroxid, Zirko- 
niumoxid, Silicate (Talk) und Bariumsulfat. Die Partikel sollten dabei einen mittleren Durchmesser von weniger als 

50 100 nm, vorzugsweise zwischen 5 und 50 nm und insbesondere zwischen 15 und 30 nm aufweisen. Sie konnen eine 
spharische Form aufweisen, es konnen jedoch auch solche Partikel zum Einsatz kommen, die eine ellipsoide oder in son- 
stiger Weise von der spharischen Gestalt abweichende Form besitzen. Neben den beiden vorgenannten Gruppen primarer 
Lichtschutzstoffe konnen auch sekundare Lichtschutzmittel vom Typ der Antioxidantien eingesetzt werden, die die pho- 
tochemische Reaktionskette unterbrechen, welche ausgelost wird, wenn UV-Strahlung in die Haut eindringt. Typische 

55 Beispiele hierfur sind Superoxid-Dismutase, Tocopherole (Vitamin E) und Ascorbinsaure (Vitamin C). Zur Verbesserung 
des FlieBverhaltens konnen ferner Hydrotrope wie beispielsweise Ethanol, Isopropylalkohol, oder die eingangs genann- 
ten Polyole eingesetzt werden. 

Als Konservierungsmittel eignen sich beispielsweise Phenoxyethanol, Formaldehydlosung, Parabene, Pentandiol oder 
Sorbinsaure. Al s Insektcn-Repellenticn kommen N,N-Diethyl-m-touluamid, 1,2-Pentandiol oder Insect repellent 3535 

60 in Frage, als Selbstbrauner eignet sich Dihydroxyaceton. Als Farbstoffe konnen die fur kosmetische Zwecke geeigneten 
und zugelassenen Substanzen verwendet werden, wie sie beispielsweise in der Publikation "Kosmetische Farbemittel" 
der Farbstoffkommission derDeutschen Forschungsgemeinschaft, Verlag Chemie, Weinheim, 1984, S. 81-106 zusam- 
mengestellt sind. Diese FarbstofTe werden ublicherweise in Konzentrationen von 0,001 bis 0,1 Gew.-%, bezogen auf die 
gesarnte Mischung, eingesetzt. 

65 Der Gesamtanteil der Hilfs- und Zusatzstoffe kann 1 bis 50, vorzugsweise 5 bis 40 Gew.-% - bezogen auf die Mittel - 
betragen. Die Herstellung der Mittel kann durch iibliche Kalt- oder HeiBprozesse erfolgen; vorzugsweise arbeitet man 
nach der Phaseninversionstemperatur-Methode. 
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Beispiele 
Bcispicl 1 

In einem Riihrreaktor wurden 540 g (2,0 mol) teilgehartete Palmfettsaure, 209 g (1,4 mol) Adipinsaure und 0,7 g Hy- 5 
pophosphorsaure (50 Gew.-%ig) votgelegt und bei vermindertem Druck von 30 mbar auf 70°C erhitzt. AnschlieBend 
wurden portionsweise 340 g (2,9 mol) Methyldiethanolamin zugetropft und die Temperatur dabei gleichzeitig bis auf 
120°C gesteigert. Nach Beendigung der Zugabe wurde der Ansatz auf 180°C erhitzt, der Druck auf 2 mbar abgesenkt 
und die Mischung iiber einen Zeitraum von 2 h bei diesen Bedingungen geriihrt, bis die Saurezahl auf einen Wert unter- 
halb von 5 mg KOH/g abgesunken war. AnschlieBend wurde die Mischung auf 60°C abgekuhlt, das Vakuum durch Ein- 10 
leiten von Stickstoff gebrochen und 0,6 g Wasserstoffperoxid in Form einer 30 Gew.-%igen waBrigen Losung zugege- 
ben. Fur die Quaternierung wurden 700 g des resultierenden Esters bei 50°C in 231 g Isopropylalkohol gelost und iiber 
einen Zeitraum von 1 h mit cincr solchen Geschwindigkeit mit 224 g (1,8 mol) Dimcthylsulfat vcrsetzt, daB die Tcmpc- 
ratur nicht iiber 65°C anstieg. Nach Beendigung der Zugabe lieB man den Ansatz weitere 4 h riihren, wobei der Gcsamt- 
suckstoffgehalt durch Probenentnahme regelmaBig iiberpruft wurde. Die Reaktion wurde beendet, nachdem ein konstan- 15 
ter GesamtstickslofTgehalt crreicht wurde. Es wurde ein Produkt mit einem Feststoffgehalt von 80 Gew.-% erhaltcn. 

Beispiel 2 

Beispiel 1 wurde wiederholt, es wurden jedoch 540 g (2 mol) teilgehartete Palmfettsaure, 146 g (1 mol) Adipinsaure, 20 
1 g Hypophosphorsaure und 238 g (2 mol) Methyldiethanolamin eingesetzt. Der resultierende Ester wurde in 128 g Iso- 
propylalkohol gelost und mit 237 g (1,88 mol) Dimethyl sulfat quaterniert. Es wurde ein Produkt mit einem Feststoffge- 
halt von 90 Gcw.-% erhalten. 

Beispiel 3 25 

Analog Beispiel 1 wurde der als Zwischenprodukt erhaltene Fettsaure/Dicarbonsa^e-methyldiethanolaminester bei 
45°C mit 100 g Kokosfettalkohol zu einer homogenen Masse verriihrt. AnschlieBend wurde wie in Beispiel 1 beschrie- 
ben, jedoch ohne Zusatz von Isopropylalkohol, quaterniert. Es resultierte eine hellfarbige, wachsartige Masse, die sich 
leicht zu Schuppen verarbeiten lieB. 30 

Beispiel 4 

Beispiel 3 wurde wiederholt, anstelle des Kokosfettalkohols jedoch 100 g einer 35 Gew.-%igen waBrigen Paste eines 
Alkyloligoglucosids (Plantaren® APG 2000, Henkel KGaA, DusseldorfTFRG) eingesetzt. Es resultierte eine hellbeigege- 35 
farbtc Paste. 

Beispiel 5 

Beispiel 3 wurde wiederholt, anstelle des Kokosfettalkohols jedoch 100 g eines Gemisches aus einem Kokosfettsau- 40 
remonoglycerid und einem Talgalkohol + 40 EO-Addukt (Gewichtsverhaltnis 1:1) eingesetzt. Es resultierte eine hell- 
gelbgefarbte, wachsartige Masse, die sich leicht zu Schuppen verarbeiten lieB. 



Beispiele 6, 7 und 8 

Bcispicl 1 wurde wiederholt^ anstelle der Adipinsaure jedoch jeweils 1,4 mol Bernsteinsaure, Glutarsaure bzw. 1,12- 
Dodecandisaure eingesetzt. Es resultierten in alien drei Fallen wiederum hellfarbige Pasten. 

Beispiele 9 und 10 

Beispiel 1 wurde wiederholt, jedoch anstelle des Dimethylsulfats jeweils 1,8 mol Methylchlorid bzw. Diethylcarbonat 
eingesetzt. Es resultierten in beiden Fallen wiederum hellfarbige Pasten. 

Beispiel 11 



Beispiele 12 bis 15 

Auf Basis des neuen Esterquats gemaB Beispiel 1 wurden eine Haarkonditioniercreme (Beispiel 12) sowie drei Kon- 
ditioniershampoos (Beispiele 13 bis 15) hergestellt. Die Zusammensetzung und Eigenschaften sind in Tabelle 1 zusam- 
mengefaBt: 



45 



50 



55 



Beispiel 1 wurde wiederholt, der rohe Fettsaure/ttcarbonsaure-memylm^manolaminesters in einen Autoklaven iiber- 
fuhrt und mit 5 g - entsprechend 2,5 Gew.-% bezogen auf den Ester - Natriummethylat in Form einer 30 Gew.-%igen 
methanolischen Losung versetzt. Der Autoklav wurde dreimal abwechselnd evakuiert und wieder mit Stickstoff beauf- 
schlagt, auf 125°C erhitzt und dann portionsweise mit 44 g (1 mol) Ethylcnoxid beaufschlagt. Nach dcm Ende der Zug- 
abe lieB man weitere 30 min nachruhren, dann wurde der Autoklav abgekiihlt und entspannL Der ethoxylierte Methyl- 60 
diethanolaminester wurde anschlieBend wie in Beispiel 1 beschrieben quaterniert. Es wurde eine hellgelbgefarbte, flieB- 
fahige Paste erhalten. 



65 
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Tabelle 1 



Haarbchandlungsmittel [Mengenangaben als Gew.-%] 



Zusammensetzung / Performance 


12 


13 


14 


15 


Esterquat gemaS Bsp.1 


1.3 


1.3 


1.3 


1.3 


Cetaaryl Alcohol 


3,7 


- 


- 


- 


Cefeareth-20 


0,5 








Sodium Laureth Sulfate 




37 


30 


30 


Cocoamidopropyl Betaine 






6,8 


6,8 


Cocoamide DEA (and) Glycerol 






2,0 




Coco Glucosides 








4,0 


Natriumchlorid 




5,0 


0,6 


3,5 


Wasser 


ad 100 


Brookfield-Viskositat [mPasJ 


8.200 


7.600 


5.900 


8.900 



25 

Patentanspruche 

1 . Esterquats, dadurch erhaltlich, daB man Methyldiethanolamine mit einer Mischung aus Fettsauren und Dicar- 
bonsauren umsetzt, die resultierenden Ester gegebenenfalls alkoxyliert und anschlieBend in an sich bekannter Weise 

30 quaterniert. 

2. Verfabren zur Herstellung von Esterquats, bei dem man Methyldiethanolamine mit einer Mischung aus Fettsau- 
ren und Dicarbonsauren umsetzt und die resultierenden Ester gegebenenfalls alkoxyliert und anschlieBend in an 
sich bekannter Weise quaterniert. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man Methyldiethanolamin einsetzt. 

35 4. Verfahren nach den Anspruchen 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB man Fettsauren der Formel (I) einsetzt, 

R l CO-OH (I) 

in der R l CO fur einen aliphatischen, linearen oder verzweigten Acylrest mit 6 bis 22 KohlenstofFatomen und 0 und/ 
40 oder 1, 2 oder 3 Doppelbindungen stent. 

5. Verfahren nach den Anspruchen 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man Dicarbonsauren der Formel (H) ein- 
setzt 

HOOC-[X]-COOH (II) 

45 

in derX fur einc gegebenenfalls hydroxysubstituicrte Alkylengruppe mit 1 bis 10 KohlenstofFatomen stcht. 

6. Verfahren nach den Anspruchen 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man die Fettsauren und die Dicarbonsau- 
ren - bezogen auf die im Molekul enthaltenen Carboxylgruppen - im molaren Verhaltnis von 1 : 1 bis 1 : 2 einsetzt. 

7. Verfahren nach den Anspruchen 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB man die Methyldiethanolamine einerseits 
50 und die Summe aus Fettsauren und Dicarbonsauren andererseits - bezogen auf die insgesamt enthaltenen Carboxyl- 
gruppen - im molaren Verhaltnis 1 : 1,3 bis 1 : 2,4 einsetzt. 

8. Verfahren nach den Anspruchen 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB man Alkylierungsmittel einsetzt, die aus- 
gewahlt sind aus der Gruppe, die gebildet wird von Alkylhalogeniden, Dialkylsulfaten und Dialkylcarbonaten. 

9. Verfahren nach den Anspruchen 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet^ daB man die Quaternierung in Gegenwart von 
55 Dispergatoren bzw. Emulgatoren durchfuhrt, die ausgewahlt sind aus der Gruppe, die gebildet wird von Fettalkoho- 

len, Polyolen, Partialglyceriden, anionischen Tensiden und nichtionischen Tensiden. 

10. Verwendung von Esterquats nach Anspruch 1 zur Herstellung von oberflachenaktiven Mitteln. 



60 
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